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Die folgenden Angaben sind den vom Anrnelder eingereichten Untertagen entnommen 

(5) Verfahren und Vorrichtung zum Beschichten von Druckprodukten 
(57) Beschrieben wird ein Verfahren sowie eine Vorrichtung 

zum Beschichten von Druckprodukten, wobei die Druck- 

produkte zunachst in wenigstens einem Druckvorgang 

bedruckt und direkt anschlieftend in wenigstens einem 

Beschichtungsvorgang mit einer die Druckfarbe auf dem 

Bedruckstoff bedeckenden Schicht versehen werden. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es ein derartiges 

Verfah ren nebst Vorrichtung so zu erweitern, dass ein UV- 

Lackauftrag direkt und ohne zusatzliche Druckvorgange 

auf konventionelle Druckfarben moglich ist. Erfindungs- 

gcmaS gclingt dies dadurch, dass die Farbschicht auf 

dem Druckprodukt nach dem Bedrucken und vor dem Be- 
schichten einer Corona-Behandlung unterzogen wird. Als 

Vorrichtung ist vorgesehen, dass zwischen dem letzten 

Druckwerk (1, 2, 3) und der Einrichtung zur Beschichtung 

der Druckproriukte (6, 7, 8, 9) eine Einrichtung zur Corona- 
Behandlung (4) angeordnet ist. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren sowie eine 
Vorrichtung zum Beschichten von Druckprodukten gemaB 
dem Oberbegriff des Verfahrens- bzw. Vorrichtungsanspru- 5 
ches. 

Stand der Technik 

[0002] Bogenoffsetdruckmaschine in Reihenbauweise 10 
wcisen fur jede zu verdruckende Farbe ein Druckwerk, be- 
stehend aus einem Gegendruckzylinder, Gumnrituchzylin- 
der sowie Piatt enzy Under auf. Fiir eine anschlieBende Be- 
schichtung der niehrfarbig bedruckten Bogen sind den 
Druckwerken ein oder mehrcre Lackiereinrichtungen nach- 15 
geschaltet, wobei zwischen den Druckwerken und den ein- 
zelnen Lackiereinrichtungen zusatzliche Trans fermodule als 
Verlangerungsstrecken vorzusehen sind, damit die zuletzt 
aufgetragene Farb- bzw. Lackschicht bis zum nachsten Be- 
schichtungsvorgang durchtrocknen und/oder ausharten 20 
kann. Demzufolge sind in den Verlangerungsmodulen der 
Art der aufgetragenen Farbe entsprechend wirkende Trock- 
nereinrichtungen vorzusehen. 

10003] Qualitativ sehr hochwertige Drucke erhalt man, 
wird das farbige Druckbild mit einer Lackschicht iiberzo- 25 
gen, welche einen hohen Glanz aufweist. Fiir einen derartig 
hohen Glanz werden UV-Lacke verwendet. Soil ein derarti- 
ger UV-Lack direkt auf konventionelle (olhaluge) Druckfar- 
ben aufgebracht werden, so ergeben sich aufgrund der unter- 
schiedlich starken intermolekularen Krafte des Lackes bzw. 30 
der Farbe Haftungsprobleme. Eine Verarbeitung eines UV- 
Lackes direkt im Anschluss an das Verdrucken olhaltiger 
(konventioneller) Druckfarben ist ohne zusatzliche MaB- 
nahmen also nicht moglich. 

[0004] Aus den oben genannten Griinden konnen UV- 35 
Lacke bisher nur auf mittels eines so genannten Primers ab- 
gedeckte olhaltige Druckfarben verdruckt werden. Dies be- 
dingt, dass nach dem Bedrucken zunachst auf die letzte 
Druckfarbschicht eine Primerschicht als Haftvermittler, und 
auf diese Primerschicht letztlich dann erst die UV-Lack- 40 
schicht aufgebracht wird. 

[0005] Soli eine UV-Lackschicht auf olhaltige Druckfar- 
ben in einem Arbeitsgang, also In-Line in der Druckma- 
schine aufgebracht werden, so bedeutet dies, dass die 
Druckmaschine neben der entsprechenden Anzahl von 45 
Druckwerken ein erstes Beschichtungswerk (Lackwerk) fiir 
den Primerauftrag und ein zweites Beschichtungswerk 
(Lackwerk) letztlich fur den UV-Lackauftrag aufweisen 
muss. Nachteilig ist hierbei, dass zusatzlich zu dem Auftrag- 
werk fiir den UV-Lack diesem vorgeordnet ein weiteres 
Auftragwerk fur den Primerauftrag vorzusehen ist und dass 
zwischen den Auftragwerken zusatzlich noch eine Trock- 
nerstrecke anzuordnen ist. Druckmaschinen mit einem der- 
artigen Ausriistungsgrad gestalten sich entsprechend ko- 
stenintensiv. 

1 0006] Anstelle den UV-Lack uber einen zuvor auf die 
Druckfarben aufgetragenen Primer zu drucken ware es auch 
moglich, die bedruckten Bogen direkt im Anschluss mit ei- 
nem Primerauftrag zu versehen und in einem zweiten 
Druckvorgang beispielsweise auf der gleichen Maschine 
oder einer speziellen Lackiennaschine dann mit dem ge- 
wunschten UV-Lack zu versehen. Eine derartige Vorgehens- 
weise selzt dabei entsprechende Logistik und zeitaufwen- 
dige Handhabungen mit den Druckprodukten voraus. We- 
gen der zwei Maschinendurchlaufe verlangert sich auch die 
gesamte Produktionszeit entsprechend. 
[0007] Aus der DE 195 25 453 Al ist eine Vorrichtung 
zum Ablosen der gasformigen laminaren Grenzschicht auf 
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einer laufenden Materialbahn bekannt. Diese Einrichtung 
besteht aus einer an eine Hochspannungsquelle anschlieBba- 
ren Corona- Aufladungselektrode nebst Gegeneleklrode. 
Durch die Elektroden wird ein Elektronenstrom senkrecht 
zur bewegten Materialbahn erzeugt, durch welchen die mit 
der Materialbahn bewegte laminare Grenzschicht, welche 
das Trocknungsverhalten des Bedruckstoffes verschlechtert , 
zerstort wird. Es ergibt sich insgesamt somit eine Verbesse- 
rung der Trocknung, ein Bedrucken von Farbschichten mit 
Lackschichten nicht passender Oberflachenspannung erfolgt 
damit nicht. 

[0008] Auch sind Corona-Einrichtungen in Druckmaschi- 
nen bekannt. Hier dient die Corona-Behandlung urn bspw. 
Folien bedruckbar zu gestalten. Diese Einrichtungen werden 
aber an ganz anderer Stelle als wie bei der vorliegenden Er- 
findung vorgesehen eingesetzt. 

Aufgabe der Erfindung 

[0009] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, 
ein Verfahren sowie eine Vorrichtung gemaB dem Oberbe- 
griff des jeweiligen Anspruches derartig zu erweitern, so 
dass ein UV-Lackauftrag direkt und ohne zusatzliche Druck- 
vorgange auf konventionelle Druckfarben moglich ist. 
[0010] Gelost wird diese Aufgabe durch die kennzeich- 
nenden Merkmale von Anspruch 1. Weiterbildungen der Er- 
findung ergeben sich aus den Unteranspriichen. 

Beispiele 

[0011] GemaB der Erfindung ist verfahrensmaBig vorgese- 
hen, das unmittelbar nach dem Bedrucken im letzten Druck- 
werk die Farbschicht (konventionelle Druckfarben - olhal- 
tig) einer Corona-Behandlung unterzogen wird, derart, dass 
durch die Ladungstrager eine temporare Aufladung der 
Farbschicht erfolgt. Durch diese Aufladung entsteht eine 
Veranderung des intermolekularen Gefiiges in der Farb- 
schicht, so dass sich insgesamt die Oberflachenspannung 
gegeniiber einem UV-Lack -hinsichtlich der Haftung einer 
derartigen Lackschicht - positiv andert. Durch die temporar 
in die oberste Farbschicht eingebrachten Ladungstrager ent- 
steht ein temporares Haftvermogen des UV- Lackes auf der 
Farbschicht. Demzufolge kann ein Druckbogen der mit ein 
oder mehreren Farbschichten konventioneller Druckfarbe 
(olhaltig) bedruckt wurde, unmittelbar und ohne zusatzliche 
MaBnahmen zur Haftgrundverbesserung mit UV-Lack- 
schichten versehen werden. 

[0012] Durch das erfindungsgemaBe Verfahren ist es mog- 
lich, auf einer Bogenoffsetdruckmaschine mit ein oder meh- 
50 reren Druckwerken fiir konventionelle Druckfarben sowie 
einer diesen Druckwerken nachgeschalteter Lackiereinrich- 
tung in einem Druckvorgang mit UV-Lack beschichtete 
Druckprodukte herzustellen. Die erfindungsgemaB vorgese- 
hene Corona-Behandlung erfolgt vorzugsweise direkt auf 
55 dem Gegendruckzylinder des letzten Druckwerkes. 

[0013] Die zur Durchfuhrung der Erfindung vorgesehene 
Vorrichtung besteht aus einer quer uber die maximale For- 
matbreite sich erstreckenden Elektrode, welche an eine 
Hochspannungsquelle geschaltet und mit einer metallischen 
60 Unterlage, iiber welche der Bogen gefordert wird, als Ge- 
geneleklrode zusammenwirkt. Bei der metallischen Unter- 
lage handelt es sich vorzugsweise urn einen Druckmaschi- 
nenzylinder, den Gegendruckzylinder. 

[0014] GemaB einem bevorzugten Ausfiihrungsbeispiels 
65 der Erfindung ist vorgesehen, dass bei einer Bogenoffset- 
druckmaschine fiir mehrere Farben sowie einer dem letzten 
Druckwerk nachgeordneten Lackiereinrichtung dern Gegen- 
druckzylinder des letzten Druckwerkes eine Elektrode zur 



DE 100 41 934 A 1 



Corona- Behandlung zugeordnet ist, vermillels der die erfin- 
dungsgemaBe vorgesehcne Bcaufschlagung der Farbsehicht 
mittels Ladungstnigern erzielbar ist. 

|0015] Durch die erfindungsgemaBe Corona-Behandlung 
der obersten Farbsehicht (konventionelle Farbe/olhaltige 5 
Farbe) wird die Oberflache der Farbe aktiviert, d. h. die kri- 
lische Oberflachenspannung wird so erhoht. dass ein UV- 
Lackauftrag moglich ist. Wic bereits erwahnl wird dazu zwi- 
schen Farbwerk und UV-Lackauftragwerk einc Corona-Be- 
handlung installiert. Die Installation erfolgt iibcr dcm Ge- 10 
gendruekzylindcr des letzten Druckwerkcs. Der Abstand 
zwischen der Gegendmckzylinderoberflache und der Co- 
rona-Elektrode betragt einige mm. Die Leislung der Co- 
rona-Behandlung ist. maschinengeschwindigkeitsabhangig 
und wird entsprechend gesteuert. Dazu wird ein IMaschi- 15 
nensignal uber die Bogengeschwindigkeil benotigt, was der 
Maschinensteuerung bzw. dem Leitstand der Druckma- 
schinc in analoger bzw. digitaler Fonn eninehmbar ist. Au- 
Berdem erfolgt keinc Bestrahlung, wcnn der Druckzylinder- 
kanal die Corona-Strecke durchfiihrt. Auch hierzu ist ein Si- 20 
gnal uber den Winkel des entsprechenden Gegendruckzylin- 
ders des Druckwerkes mit entsprechender Elektrode notig. 
Auch hier ist ein analoges und/oder digitales Maschinensi- 
gnal in entsprechender Weise nutzbar. 

10016] Zur Steuerung der der Corona-Behandlung dienen- 25 
den Elektrode ist diese an eine steuerbare Hochspannungs- 
quelle mit vorgeordneter Steuerung geschaltet. Der Steue- 
rung der Hochspannungsquelle wird ein Signal uber die Ge- 
schwindigkeit der Druckniaschine sowie ein weiteres Signal 
uber den Maschinenwinkel und insbesondere den Winkel 30 
des entsprechenden Gegendruckzylinders zugefuhrt. An- 
stelle eines Maschinenwinkels ist auch ein Triggersignal be- 
wertbar, dass beispielsweise in seiner Lange dem Durchlauf 
des Kanals des Gegendruckzylinders unter der Elektrode 
entspricht. 35 
10017] Derzeit komrnen Behandlungen mittels Corona- 
Elektroden zur Druckbogenvorbehandlung zur Anwendung. 
Hierbei wird ausgenutzt, dass die Oberflachenstruktur der 
Bogen veranderbar ist, damit ein besseres Wegschlagverhal- 
ten der Farbe erzielt werden kann. 40 
(0018] Des weiteren erfolgt die Erlauterung eines Ausfiih- 
rungsbeispiels der Erfindung anhand der Zeichnung. Es 
zeigt: 

[0G19] Fig. 1 den Gcgendruckzylinder des letzten Druck- 
werkes einer Druckniaschine zugeordnete Elektrode - der 45 
Lackiereinrichtung vorgeordnet und 

(0020] Fig. 2 die Komponenten zur Steuerung der erfin- 
dungsgemaBen Elektrode. 

1 0021] Fig. 1 zeigt das letzte Druckwerk einer nicht wciter 
darges tell ten Bogen offset druckniaschine in Rcihenbau- 50 
weise. Mit dem Gcgendruckzylinder 1 (doppelt groB) wir- 
ken in an sich bekannter Weise ein Gummituchzylinder 2 
sowie ein Plattenzylinder 3 zusamiuen. Die Drehrichtung 
des Gegendruckzylinders 1 verlauft enlgegen dem Uhrzei- 
gcrsinn. 55 
1 0022] Nach dem Druckspalt zwischen dem Druckzy Un- 
der 1 und Gummituchzylinder 2 (in Bogenlaufrichtung) ist 
eine stabformige Elektrode 4 zur Corona-Behandlung irn 
vorgesehcnen Abstand zur Oberflache des Gegendruckzy- 
linders 1 angeordnct. Die im Spalt zwischen der Elektrode 4 60 
und der Oberflache des Gegendruckzylinders 1 durchgefor- 
dcrlen Bogen B sind so mit durch die Elektrode ausgesende- 
ten Ladungstragern (Elektronen) bcaufschlagbar. Auf der 
Oberflache des Gegendruckzylinders 1 befindet sich unter- 
halb der Elektrode 4 ein durch nicht dargestellte Greifein- 65 
richtungen gehaltener Bogen B. 

[0023] In Bogenlaufrichtung dem Gcgendruckzylinder 1 
des letzten Druckwerkes nachgeordnet wird der im letzten 



Druckwerk bedruckte und durch die Elektrode 4 mit La- 
dungstragern bcaufschlagte Bogen B uber eine Umfuhr- 
trommel 5 (Transferter) an einen weiteren Gegendruckzy- 
linder 6 eines Lackierwcrkes ubergeben. Der Gcgendruck- 
zylinder 1 des letzten Druckwerkes sowie der Gcgendruck- 
zylinder 6 des Lackierwerkes wcisen in den dargestellten 
Kaniilen Grcifereinrichtungen auf. Dcm Gegendruckzylin- 
dcr 6 im Lackierwerk ist ein Fomizylindcr 7 sowie eine als 
Rastcrwalze ausgebildete Auftragwalze 8 mit einem Kam- 
inerrakel 9 zusammenwirkend zugeordnet. 
|0024] Fig. 2 zeigt die erfindungsgemaB zur Steuerung der 
Elektrode vorgesehcnen Komponenten. 
[0025] Die sich uber die Formal breite des Gegendruckzy- 
linders 1 erstreckende Elektrode 4 sowie als Gegenelektrode 
der den Bogen B tragende Gegcndruckzylinder 1 sind mit 
einer Hochspannungsquelle 10 verbunden, so dass die Elek- 
lrode 4 gegeniiber der Oberflache des Zylinders 1 in Zeit 
und Hone gesteuert mit Hochspannung bcaufschlagbar ist. 
Dazu steht die Hochspannungsquelle 10 mit einer Steuerung 
11 in Signalverbindung, der uber Leitungen 13, 14 Signale 
der Maschinensteuerung 12 zufuhrbar sind. Uber die Leitun- 
gen 13, 14 werden jeweils ein Signal uber die Druckge- 
schwindigkeit (Drehzahl Druckniaschine) sowie den Durch- 
gang des Kanals des Gegendruckzylinders 1 (unterhalb der 
Elektrode 4) zugefuhrt. Die Maschinensteuerung 12 gene- 
riert das Signal entsprechend Kanaldurchgang des Gegen- 
druckzylinders 1 in an sich bekannter Weise aus einem mit 
der Druckmaschine verbundenen Winkelgeber 15. 

Bezugszeichenliste 

1 Gegcndruckzylinder 

2 Gummituchzylinder 

3 Plattenzylinder 

4 Elektrode (Corona-Behandlung) 

5 Umfuhrtrommel 

6 Gegcndruckzylinder (Lackierwerk) Formzylinder 

8 Auftragwalze (Rastcrwalze) 

9 Kammerrakel 

Patentansprliche 

1. Verfahren zum Beschichten von Druckprodukten, 
wobci die Druckprodukte zunachst in wenigstens ei- 
nem Druckvorgang bedruckt und direkt anschlieBend 
in wenigstens einem Beschichtungsvorgang mit einer 
die Druckfarbe auf dem BedruckstofF bedeckenden 
Schicht versehen werden. dadurch gekennzeichnet, 
dass die Farbschicht auf dem Druckprodukt nach dem 
Bedrucken und vor dem Beschichten einer Corona-Be- 
handlung untcrzogen wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
neL dass in einer BogenolTsetdruckmaschine die Co- 
rona-Behandlung unmittelbar im Anschluss an das Be- 
drucken im letzten Druckwerk erfolgt . 

3. Verfahren nach Anspruch .2, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Corona-Behandlung an der Oberflache des 
Gegendruckzylinders des letzten Druckswerkes er- 
folgt. 

4. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Corona-Be- 
handlung mittels einer stablorniigen Elektrode erfolgt. 

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii- • 
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Corona-Be- 
handlung in Abhangigkeit der Verarbeitungsgeschwin- 
digkeit der Druckprodukte steuerbaren Hochspannung 
erfolgt. 

6. Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens nach 
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Anspruch 1, bestehend aus einer Druckmaschine rait 
einem Druckwerk sowie einer dem Druckwerk nachge- 
ordneten Beschichtungseinrichtung zur Beschichtung 
der bedruckten Produkte, dadurch gekennzeichnet, 
dass zwischen dem letzten Druckwerk (1, 2, 3) und der 5 
Einrichtung zur Beschichtung der Druckprodukte (6,7, 
8, 9) eine Einrichtung zur Corona-Behandlung (4) an- 
geordnet ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Einrichtung zur Corona-Behandlung io 
(4) dem Gegendruckzylinder des letzten Druckwerkes 
zugeordnet ist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Einrichtung zur Corona-Be- 
handlung eine als Slab ausgebildete und sich uber die 15 
Breite des Gegendruckzylinders (1) erstreckende Elek- 
trode (4) ist. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 6, 7 oder 8, dadurch ge- 
kcnnzeichnet, dass bci einer Bogenoffsetdruckma- 
schine die Einrichtung zur Corona-Behandlung (4) 20 
dem Gegendruckzylinder des letzten Druckwerkes (4) 
zugeordnet und einem die Bogen zu einer als Lackie- 
reinrichtung ausgebildeten Beschichtungseinrichtung 
(6, 7, 8, 9) vorgeordneten Umfuhrtrornmel (5) vorge- 
ordnet ist. " 

10. Vorrichtung nach einem der Anspruche 6-9, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Einrichtung zur Co- 
rona-Behandlung (4) an eine Hochspannungsquelle 
(10) mit vorgeordneter Steuerung (11) geschaltet ist, 
durch welche die Einrichtung zur Corona-Behandlung 
in Abhangigkeit der Druckgeschwindigkeit steuerbar 
ist. 

11. Vorrichtung nach einem der Anspruche 6-10, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Einrichtung zur Co- 
rona-Behandlung (4) uber eine Hochspannungsquelle 35 
(10) und eine dieser vorgeordneten Steuerung (11) in 
Abhangigkeit der Winkelstellung eines den Bogen (B) 
tragenden Zylinders (6) steuerbar ist. 

Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 40 
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